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Pkonomisk optimal udnyttelse

af teknik

Af gkonom Jannik Toft Andersen, Dansk kvaeg

Moderne maelkeproduktion er meget kapitaltung. Det er derfor bydende ngdvendigt for bedriftens
rentabilitet, at man fgr man foretager en investering grundigt regner alle de alternativ teknologilgsninger
igennem for at finde den lgsning, der er mest optimal for bedriften. En darlig investeringsbeslutning vil
belaste bedriftens gkonomi i mange ar fremefter

Vigtigheden af grundigt at sammenligne
okonomien i forskellige investeringsalternati-
ver ses ogsa ved, at nasten 60 pct. af forskellen
i de okonomiske resultater fra de bedste til
de gennemsnitlige melkeproducenter netop
skyldes forskel i finansieringsomkostninger
og afskrivning. Disse omkostninger er afledt
af investeringerne, hvilket kan tyde pa, at
de bedste har truffet bedre investeringsbe-
slutninger.

Teknologivalget med hensyn til malkning
er et sted, hvor det er serdeles vigtigt at
foretage okonomisk sammenligning af hver
eneste alternativ, da omkostninger til malke-
processen alene udger omkring 10-15 pct. af
afregningsprisen for melk. Ved valg af malk-
ningsteknologi handler det grundleggende
om enten at valge en relativ kapitalintensiv
losning, som for eksempel AMS, hvor man

med oget automatisering sparer arbejdslon

mod til gengzld at have flere penge bundet op
i teknologi relativt til den mere arbejdskrafts
intensive losning, der fungerer med modsat
fortegn af den kapitalintensive losning.

Omkostninger

Et centralt sporgsmal, som man skal stille
sig selv vedrerende beslutningen, nir man
vurderer alternativerne er folgende:

”Kan den arlige besparelse pd arbejdslon og
eventuelt andre driftsomkostninger opveje de
ekstra faste omkostninger, der kommer ved
at valge en relativ kapitalintensiv losning?”.

For at f4 s3 sterkt som mulig sammenlig-
ningsgrundlag af de forskellige alternativer,
er det vigtigt, at alle relevante omkostninger
i forbindelse med malkning medtages. Det
vere sig bdde omkostninger til lon, service
og vedligeholdelse, ovrige driftsomkost-
ninger (som strom, vand, renggringsmidler

Fodring

Laasning
Gravning
Fejning

e e e v e

Se ogsa vores store udvalg

Den lille hjzelper med mange
arbejdsomréder f.eks.:

Udmugning
Indlzegning af ensilage

af brugte maskiner pa.
www.sorring-maskinhandel.dk

Kom til Sorring og se alle modellerne og det store redskabsprogram.

Vi har det hele p3 lager. Du far selvfglgelig din karsel godtgjort nr du kgber en maskine.

- den bedste investering p8 gdrden..

mv.) samt afskrivning og forrentning af
malkesystemet. Endvidere er det ikke kun
omkostninger i forbindelse med selve malk-
ningen, der skal medtages. Omkostninger til
de funktioner, der er nadvendige for at selve
malkeprocessen er mulig. Disse relaterede
funktioner er eksempelvis at samle kgerne pd
opsamlingspladsen og rengering af malkean-
leeg. Omkostninger til disse aktiviteter vari-
erer meget fra malkesystem til malkesystem,
og dermed vigtige at medtage i beregning af
de totale omkostninger ved malkning.

Pkonomien i forskellige
malkesystemer

I dette fordr foretog Dansk Kveeg en analyse,
hvor vi kortlagde de totale omkostninger
per kilo producerede malk pd 28 af de mest
gengse malkesystemer for bedriftsstorrelser
mellem 35 og 910 drskeer. Hovedkonklusio-
nerne i analysen er:

* For besztninger med omkring enten 70
drskoer eller omkring 140 rskeer, er der
bedst skonomi i AMS med henholdsvis
en eller to robotter.

* 2 x 12 side by side er det bedste alter-
nativ for besetningsstorrelser over 140
rskoer.

* Omkostningsforskellen per kilo malk
ved de forskellige alternativer er storst
for de mindste bedriftstyper.

AMS systemet er en ufleksibel teknologi

med hensyn til besztningsstorrelse, da

gkonomien i AMS er meget afhangig af,
at bedriften har besatningssterrelse, der
gor, at man formdr at udnytte robotternes
malkekapacitets fuldt ud. Kapacitetsud-
nyttelsen ligger pa cirka 70 drskeer per
robot, og hvis man blot ligger lidt over ka-
pacitetsudnyttelsen pé en robot, vil AMS
veere en meget ugkonomisk lesning, da det
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her kraver investering i en ekstra robot,




og derfor vil mindre manuelle malkesystemer
vere at foretrekke for mindre besetnings-
storrelser, som ikke lige ligger omkring 70
eller 140 arskoer.

Fra 140 arskoer og opefter opnds de laveste
omkostninger ved malkningen per kg malk
ved at anvende 2 x 12 side by side. Hverken
AMS eller storre typer af malkestalde kan
her konkurrere med 2 x 12 side by side.
Forklaringen pa dette er, at malkning af
koer per mandetime ikke stiger ved de storre
malkestalde. Antallet af keer per time vil
godt nok stige, men dette krever tilfojelse af
mere arbejdskraft, og typisk vil man opleve,
at antallet af kger per mandetime vil falde
ved at veere flere malkere i stalden pd samme
tid. Derfor vil det, med mindre bedriften er
meget stor, ikke vare fordelagtig at veere mere
end en malker i stalden ad gangen.

Lgnomkostningerne er vigtigst

Da lgnomkostningerne udger omkring 70
pct. af omkostningerne ved malkning, er
fastszttelsen af de gennemsnitlige timelon-
ninger den vigtigste forudsetning i analysen.
I analysen er de gennemsnitlige timelgnnin-
ger sat til 175 kr. per time. Hvis man hzver
timelonninger til 225 kr., s vil AMS systemet

med 3 robotter for en bedrift med 210 &rskoer
vere nasten lige sd fordelagtigt som 2 x 12
side by side malkestald. Hvis man i stedet
setter timelonnen il 125 kr./time, sd bliver
2 x 12 side by side mere fordelagtig end AMS.

Der er bedst skonomi ved intensiv ud-
nyteelse af 2 x 12 anlegget, hvor anlegget
udnyttes s& mange af degnets timer, som
deter muligt givet besztningsstorrelsen. Ved
at malke pa alle tidspunkter af dognet, skal
medarbejderne naturligvis ogsd kompenseres
for at pitage sig aften- og nattearbejde. P4
trods af, at man ved intensiv udnyttelse af 2
x 12 anlegget, skal betale sine medarbejdere
en hejere gennemsnitlig timelon, end man
skal betale til de medarbejder, der skal passe
AMS-systemet (med vesentlig faerre timer i
normal arbejdstid), s& kan man med besat
ninger over 140 drskoer stadig malke billigst
ved atanvende 2 x 12 systemet frem for AMS
eller storre malkeanlegget.

Arbejdskraftmangel ikke laengere
afggrende for teknologivalg

T de senere ar har der varet tendens til, at
danske malkeproducenter generelt har valgt
mere automatiseret losninger til malkning
end, hvad der er okonomisk belag for. Ar-

sagen til dette kunne vere, at det i de senere
ar har veeret stor mangel pa kvalificeret ar-
bejdskraft, og det simpelthen ikke har veret
muligt at skaffe tilstraekkelig arbejdskraft til,
at de relativt arbejdskraftsintensive losninger
har kunnet realiseres, selvom disse losninger
i flere tilfzelde er mest optimale. Men grun-
det den stigende ledighed, som folge af den
pkonomiske krise i samfundet, er problemet
med manglen pa arbejdskraft ogsd aftaget
kraftigt. De @ndrede forudsatninger er vig-
tige at tage med, ndr man stdr ved valget af
malkningsteknologi, og manglen pé arbejds-
kraft kan i dag ikke vare argument nok for,
at man skal velge den mest automatiserede
losning til malkning af besztningen. P4 sigt
patager man sig dog stadig en risiko ved at
vere afhengig af arbejdskraft.

Ved teknologivalg er det ogsa vigtigt, at
landmanden gor op med sig selv, om han er
bedst til at styre teknologi, eller om han er
bedre til at lede medarbejder. Dette er indi-
viduelt, men vigtig med hensyn til, hvorvidt
han formér at f3 det optimale ud af den valgte
malketeknologi.

P4 landbrugsinfo nr. 2012 kan du lese
mere om analysen vedrgrende de totale om-
kostninger ved forskellige malkesystemer. l
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